MA

A arte de armazenar.

Equipamentos de Armazenagem

Como:especificar
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I(MA

A arte de armazenar.

IMANMH

A ISMA é uma empresa nacional que se orgulha em oferecer as
melhores solucées em Sistemas de Armazenagem, com

exceléncia tecnolégica e o altissimo padréo, responsaveis por
suas quatro décadas de sucesso e pleno crescimento.

A ISMA é reconhecida pela durabilidade incomparével de seus
produtos. Foi uma das primeiras em seu segmento a conquistar
a certificaggo ISO 9001, que garante a qualidade e a

funcionalidade de suas linhas. O aco utilizado como matéria
prima é certificado. E todos os seus produtos recebem
tratamento de superficie contra a oxidagéo e corros@o.

Além da qualidade garantida e atestada, a ISMA destaca-se
pelo seu principal diferencial — a assessoria técnica oferecida

por sua equipe comercial altamente especializada.

Mais do que Sistemas, a ISMA vende projetos que viabilizam e
otimizam os negdcios de seus clientes através da customizacdo
de solucoes completas em armazenagem.

Consulte quem entende e ama o que foz.
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IMAM Consultoria - 1000 Projetos Realizados IMANDS

Compe’réncios

0. (GFRENCIAMENTO'T P> - Esiratégias logisticas
CADEIA DE A" \STECIMENTO E LoaisTiC Localizacao, centralizac@o, descentralizacao de fabricas e CDs
ADEIA DE ABASTECIMENTO E LOGISTICA - Planejamento, programacao e controle da producao (PPCP)

Gestao de estoques e inventarios
Distribuicao fisica e transporte
Tecnologia da informagao aplicada a logistica

NDUSTRIAL - Movimentac@o e armazenagem de materiais (material handlin
Projeto de layout de fabrica, de armazém e de CD
Dimensionamento de recursos produtivos e de armazenagem
Engenharia e andlise de valor
Estudo de tempos e métodos (cronometragem e cronoandlise)
Planejamento e projeto de embalagens
Estudos de ergonomia
Plano diretor (fases de implementacao do projeto no tempo)

* ENGENHARIA

e (GESTAO PARA AUMENTO DE — - Manufatura enxuta (lean manufacturing)
AN . TONDPRO. ST M Mapeamento do fluxo de valor (value stream mapping)
PRODUTIVIDADE E ReEDUCAO DE CUSTOS Manutencao produtiva total (MPT)
Kaizen e housekeeping (5S)
Sistema de puxar (kanban)
Teoria das restrigoes (TOC)
Lean logistics e lean office

¢ DESENVOLVIMENTO ORGANIZACIONAL Diagnéstico empresarial e planejamento estratégico
Gestao, mapeamento e redesenho organizacional
Gestao de projetos
Terceirizacao das atividades logisticas
Indicadores de deser'ipenho/ BSC
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Equipamentos de Armazenagem.

Os disponiveis-e:0s:maisutilizados

Critérios para Selecao.

Fonte: Treinamento sobre Equipamentos de Movimentagdo e Armazenagem - IMAM
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Estruturas Porta-Paletes Convencionais
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Fonte: Manual de Logistica - Equipamentos de Movimentagdo e Armaz
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Estrutura Porta Palete
(verticalizacéo, boa densidade e boa)
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Fonte: ISMA - Projeto: Atlas Copco



IMANDS®

IQUA

Estruturas Porta-Paletes com Transito Interno

Descricdo

Sdo sistemas de estruturas que
permitem o acesso da
empilhadeira no seu interior,
onde os paletes sdo suportados
por consoles apoiados em
colunas ou em porticos,
eliminando as vigas frontais e
corredores.

Caracteristicas e tipos

“Drive-in": o acesso do
equipamento de movimentagao ¢
feito por um s6 extremo da
estrutura.

“Drive-through”: o acesso do
equipamento de movimentacao ¢
feito pelos dois extremos da
estrutura.

“FIFO” (“First-in, First-out”:
primeiro a entrar, primeiro a
sair).

“LIFO” (“Last-in, First-out”:

ultimo a entrar, primeiro a sair).

Usos e aplicacées

Em quaisquer aplicagdes de
estruturas porta-paletes que
requeiram alta densidade de
estocagem. Indicadas
particularmente quando os
movimentos de entrada e saida
sejam feitos separadamente
(“drive-in") ou por extremidades
opostas, em sistema FIFO, no
“drive-through”, o que facilita a
rotatividade de estoque. O
sistema ¢é indicado para todos os
tipos de carga que sdo estocados
por longos periodos.

Vantagens

* Operam com empilhadeiras
convencionais;

+ Alta densidade e
aproveitamento do espaco;

+ Inexisténcia de superposi¢ao
direta da carga, com boa
estabilidade;

* Investimento baixo em
comparacao a outros sistemas
de alta densidade.

Limitacoes

* Para alcancar um palete, €
necessario movimentar
primeiro os que estao na sua
frente (baixa seletividade);

* As do tipo “drive-in” s6
comportam o sistema LIFO de
movimentagdo de estoques,
limitando a variedade de itens
a estocar ou sub-otimizando o
uso do espaco;

* Os paletes necessitam ter
resisténcia suficiente para
suportarem os esforgos

laterais.
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Fonte: Manual de Logistica - Equipamentos de Movimentagdo e Armazenagem - IMAM
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Estrutura Porta Palete com Transito Interno
(verticalizacao, alta densidade, media seletividade e velocidade)

Fonte: Manual de Logistica +Aplicacdes Praticas de Equipamentos de Movimentagdo e Armazenagem - IMAM



